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  Handleiding voor  

   

  Kunststof kubusmal 150 mm   

  

    Model PC 230  
 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

Datum : 19/10/2021  PC 230  

     Check : WG  

 

 

Mod. PC 230 Kunststof Gietvorm, zijde 150 mm 

 
Deze gietvorm vereist geen montage~ en demontagehandelingen, waardoor 

kostbare tijd wordt bespaard.  Hij is vervaardigd uit harde plastiek, bestand 

tegen trillingen en slijtage.  Het materiaal kan uit de vorm gehaald worden 

door middel van lucht~ of waterdruk. 

Maximum gebruikstemperatuur is 50°C. 

 

GEBRUIKSAANWIJZING 

 

 

Men dient een dunne plastieken of stalen plaatje op de bodem van de 

gietvorm te plaatsen, of gebruik te maken van een passende rubberen of 

plastieken stop welke men aan de buitenkant aan de onderzijde kan 

aanbrengen, om het kleine gat in de bodem te dichten.  Deze opening is 

voorzien om het uit de vorm nemen mogelijk te maken. Men dient de vorm 

inwendig zeer zorgvuldig* in te wrijven met ontkistingsolie. Pas dan kan 

men de vorm vullen met nieuw beton.  De plastieken gietvorm kan zonder 

problemen alle typen van trillingen ( stamper, trillingsnaald, trillingshamer 

) weerstaan. 

 

Voor ontkisten dient de vorm te worden omgedraaid met de opening naar 

beneden.  Er dient een luchtdruk van maximum 2.5 bar te worden 

uitgeoefend op het kleine gat dat zich nu bovenaan bevindt.   

Zo kan men het mondstuk van een normaal pistool voor perslucht 

gebruiken om het proefstuk uit de vorm te persen. Luchtdruk ongeveer 2,3 

bar. 

 

In geval er geen perslucht aanwezig is, kan men ook gebruik maken van de 

druk van een waterleiding. 

 

Gebruik nooit metalen gereedschap om de gietvorm te reinigen, maar 

enkel houten of plastieken materialen.   

 

Om de gietvorm klaar te maken voor de volgende test is het voldoende om 



 

 

 

 

de binnenste wanden van de vorm te reinigen met een doekje doortrokken 

met ontkistingsolie.  

 

Draag er zorg voor dat alle inwendige vlakken goed met ontkistingsolie 

ingewreven zijn *!!!! 

 

Wegens de nieuwe eis in verband het parallellisme van de drukvlakken zijn 

de vormen aangepast, hierdoor is het ontkisten moeilijker t.o.v. de vroegere 

vormen.  

 

 

 

Gebruik nooit perslucht of  waterdruk hoger dan  2.5 bar ! 

 

 

 

 

Zie ook Matest brochure 
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